SERVICE- OCH
SAKERHETSHANDBOK

’
4

A\

Advanced Cutting Technology



INTRODUKTION

Din motorsdg &r aldrig bétire &n Din kedja, svérd och drivhjul. De
fungerar som en enhet ndr Du sdgar och var och en av produkterna
mdste skotas enligt foreskrifterna.

Ratt skétta ar de mycket snabbskdrande. En felaktigt skatt kedja forstor
svérd och drivhjul och kan férorsaka skador pé Dig sjglv samt att den
skar daligt.

Denna servicehandbok avser endast skétsel av OREGON® kedjor, svard

och drivhjul. Fér information angdende motorsagen maste Du lasa
fabrikantens bruksanvisning eller kontakta Din dterférsdljare.

INTRODUKTION



INTRODUKTION

SAKERHETSFORESKRIFTER

VIKTIGT MEDDELANDE

1 SAKERHETSSYMBOL

Denna sékerhetssymbol anvénds for att Du skall uppmérksamma
varningar och sakerhetsféreskrifter. Nér Du ser denna symbol skall Du
noggrant lésa igenom och félja féreskriferna.

I vARNING

Alla sagkedjor kan kastas uppdt/bakét (kick-back), vilket kan leda fill
forlorad kontroll Gver sagen, vilket i sin tur kan resultera i allvarliga
skador pd& saval anvéndaren som personer i ndrhefen. Félj alla
instruktioner som anges i servicehandboken samt bruksanvisningen frén
sdgfabrikanten.

SKYDD MOT KAST (KICK-BACK)
* Var medveten om Din egen erfarenhet av motorségsanvéndning.
® Lar kénna hur kedjan skar och befer sig.

Om Du ej har ndgon tidigare erfarenhet/utbildning med anvéndning
av mofor- eller elség, rekommenderar OREGON® att endast anvénda
sakerhetskedjor. OREGON® 91VG &r en sdkerhetskedja speciellt
framtagen fér hobbyanvéndaren.

VAD AR KAST (KICK-BACK)?
Kast ér en blixtsnabb rérelse uppdt/bakat med motorsagen. Detta
infréffar nar kedjan, i ndrheten av - eller pa - svérdtoppen, kommer i
berdring med et fdremdl, t.ex. en gren eller en trédstam. Kast kan ocksé
férekomma nér sdgen under gang nyper fast i sagsnittet

SA HAR UNDVIKER DU SKADOR

Kastrisken:

© Var alltid beredd pd att sagen kan kasfu Var speciellt noga med aft
hélla kontroll p& var Du har ;
svardioppen. Saga aldrig med
yhersta svardspetsen.

@ Det finns manga olika ked-
ietyper for olika arbetsmoment.
Anvénd en kedja avsedd for
Ditt arbefe. Kedjan bér alltid
vara av sakerhefstyp.

© Svard med liten nosradie leder fill minskad kastrisk.

e "'l
m

Hog koslnsk i denna situation
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INTRODUKTION

SAKERHETSFORESKRIFTER
SKYDDSKLKDER/ SKYDDSUTRUSTNING

Anvénd alltid handskar ..
for att f eft bra grepp och i Anvand skyddshidlm

fér att skydda hénderna.

Anvénd hérselskydd.

Anvénd skyddsstévlar for

att skydda ben och fétter. Anvénd skyddsglaségon

eller visir

Anvénd alltid skydds-
byxor eller éverdrags-
byxor for att skydda
benen

OBS! Ténk pa Din klcidsel - den skall inte vara for féitisittande e heller allfér
sladdrig, d& den létt kan fastna i kedjan.

GOR DET PRAKTISKA ARBETET TILL EN VANA

° Anvand endast eft hdgerhandsgrepp for att halla motorsagen.
(Hoger hand p& gasreglaget, vénster hand pd frémre handtaget).

o Hall vansterarmen stréickt for béttre kontroll.

o Hall alltid ségen med béda handerna. Héll tummen under det frémre
handtaget.

* Std vid sidan om sdgen, aldrig rakt bakom.

* Kor sagen med fullt gaspédrag.

¢ Anvand sdkerhetskedja och svard med liten nosradie.

o Hall alltid s&g, kedja, svard och drivhjul i god kondition.

* Sta bredbent under sagning for béttre balans.

* Saga endast i frd. Saga aldrig i annat material.

1 oBs
a Hall sikerhetsavstand. Innan Du ségar:
* Skall Du férsékra Dig om var féremdlet hamnar som Du sagar av.
® Berdkna sagens eventuella kastrikining genom vilket hall spanen

flyger.
o Stall Dig scikert for undvikande av olyckor.

4Saga aldrig ver axelhsid.

4Saga aldrig stéende i ett rad, eller pd en stege.

4 Se till att ingen annan befinner sig i arbetsomrddet. L&t ingen annan
hélla féremélet. Du skall sdga.
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KEDJOR

TERMINOLOGI

KEDJANS DELNING (STORLEK)
Kedijans delning &r avstandet mellan tre pa varandra f8ljande nitskallar,
dividerat med tvd. OREGON® har féljande delningar:
1/4", 325", 3/8", 404" och 3/4".

SPARBREDD
Kedjans sparbredd @r tiockleken pé& drivlénken. Drividnken &r den
del av kedjan som gdr ner i svérdsparet. Standardspérbredderna ér:
043" (1.1mm), 1,3mm (050" 1,5mm (058" 1,6mm (.060")
2,0mm (.080") 3,Tmm (.122") 2 mm och 3,1mm &r s.k. maskinkedjor

till “skordare".

SKARTANDENS DELAR

Skarhorn
Skovelplan Bred understallningsklack
N Sidoplan

Filningsgap

Nithal
Understaliningsklack

Bakre béryt
ckre bdryla ™ Framre béryta

KEDJETYPER

sercerd BB
e i Pewdd
Skip ' ' ' I ' I

2. KEDJOR



KEDJOR

TERMINOLOGI

KEDJANS DELAR

OBS: Streckade linjer anger sdkerhetsldnkar: Sidoldnkar, drividnkar samt
understéillningsklacken i skyddsutférande.

Fornitad sidolénk Fornitad skyddssidolénk

Drivlénk
Véinster skarlank

Skyddssidolédnk o _Understiillnings-
k

o ®

skyddsutférande

| 0

Héger skarlank
Sidoléank

Skyddsdrivlénk Vénster skarlank

Vanster skarlénk med
understdliningsklack

Hoger skarlénk med
understdllningsklack

Sidolénk

Understéllningsklack

SKARTANDENS SKOTSELTERMINOLOGI

Understallning Filningsvinkel Eggvinkel

Stdtvinkel

i
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4.

KEDJOR

SERVICEVERKTYG/TILLBEHOR

FILTILLBEHOR

@ KOMPLETT FILHALLARE @ FILNINGSSATS

e . W

© RUNDFIL O FLATFIL @ UNDERSTALININGSMALL
= _—rila_
@® FILAPPARAT @ FILHANDTAG @ SAGTVING
SLIPMASKINER
@ ELSUPMASKINT2V @ KEDJE SLIPMASKIN © MINISLIP

-0 N

REPARATIONSVERKTYG

@ SLPSKIVOR

@ KEDJEBRYTARE @ NITAPPARAT © FALTVERKTYG

5 T
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KEDJOR

IDENTIFIKATION

OREGON® FIL | OREGON® SPARVIDD SKOVELTYP KEDJE | KICK-BACK
DEL INSTRUK|  KEDJE | TUM. MM [FRAM-| FRAM- | SEKVENS [MINSKANDE
NUMMER | TIONER | TYP IFRAN | SIDAN FUNKTIONER

1/4" DELNING

MICRO CHISEL® | STANDARD
MICRO

CHISEL® 050" 1.3 ? H

@

RO | 050" | 1.3 [HICRO CHSEL T Stanpa
058" | 15
crsel | 823 | 12 | 7 |
050" 1.3 CHISFL STANDARD
SUPER
058" | 15
200 |53 |12 | 7| e

CHISEL STANDARD

mumcur| 928, | 1-

063" | 1.
SUPER | 050" | 13 CHISEL | STANDARD
GUARD® | g2gn | 1%

vierc;vt«ion 063" 1 :6 ? m

MICRO CHISEL® | STANDARD

MICRO- "
\TE™ | 050 1.3 ? H

MICRO CHISEL® | STANDARD
KLYVKEDJA| 050" 1.3

2
owlow| ¥ | 6|6 €

7

KICK-BACK-MINSKANDE FUNKTIONER

(1] ® SKYDDSDRIVLANK m@
Qm SIDOLANK SOM % E UNDERSTALININGSKLACK

UNDESTALININGSKLACK
I SKYDDSUTFORANDE

SKYDDSLANK | SKYDDSUTFORANDE
MED LAG PROFIL
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KEDJOR

IDENTIFIKATION

OREGON® FIL | OREGON® SPARVIDD SKOVELTYP KEDJE | KICK-BACK
DEL INSTRUK|  KEDJE | TUM. MM [ FRAM-| FRAM- | SEKVENS [MINSKANDE
NUMMER | TIONER | TYP IFRAN | SIDAN FUNKTIONER

3/8" DELNING

oD s 050" | 13 |_SEMICHISEL | STANDARD
73D/DP s70 | 058" | 15
75p/DP JSKS] o3 | 12 | f H

(L)
STANDARD

e}
==
w
m

Sid 050" | 1.3
SUPER

058" | 1

34 GUARD™| ggzn | 1

o
-~

@)
XL
w
m

(LP)

Sid SUPER 70| 050"
STANDARD

low | 058" | 1.
35 ibration | 063" | 1%

[S,]
-~

(%]
o
XL
w
m

[eN&,]
-~

STANDARD

d 0
058 1.
32 MUIMCUT| qg3n 1

sid 050" | 1.3 | SEMLCHISEL | STANDARD
KLYVKEDJA| 058" 1.5 ?
36 063" | 16
CHAMFER-CHISEL (SG)
sid  MICRO- STANDARD
38 Low 043" 1.1 ?
vibration
CHAMFER-CHISEL | STANDARD
§ig vib::rc::lvt‘i,on 050" 13
ow :
profile ? ”
L CHAMFER-CHISEL | STANDARD
Zid vibr?:‘kn 050" 13
XTR .
0 GUARD™ ? M
SPECIALIZED STANDARD
POWER

o SHARp® | 050" 1.3 T

)

sid CHAMFERCHISEL | STANDARD
KLYVKEDJA| 050" 1.3
37 [|

sid CHAMFER-CHISEL | STANDARD
MULTICUT| 050" 1.3
39 |

B
v/ v(g¥ PP v vV 6|0V @
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KEDJOR

IDENTIFIKATION

OREGON® FIL | OREGON® SPARVIDD SKOVELTYP KEDJE | KICK-BACK
DEL INSTRUK|  KEDJE | TUM. MM [FRAM-| FRAM- | SEKVENS [MINSKANDE
NUMMER | TIONER | TYP IFRAN | SIDAN FUNKTIONER

404" DELNING

sid , MICRO CHISEL® | STANDARD

Ag HARVESTER oes 1 38 ? m

: MICRO CHISEL® P ONLY
s Sid  micro- | 0s8" | 15 STANDARD
e N ] CHISE® | 063" | 1.6 |

Sid MICRO CHISEL® R)

KLYVKEDIA| 063" | 1.6 STANDARD

278, RA Wy, : 7 RA) SKIP

sid CHIPPER STANDARD | CP ONLY
59AC/CP 44 MICROBIT®| 063" 1.6 -', w ¢

o

CHISEL STANDARD

Ve Sid  super | 058
ELIVTM A5 GUARD™| 063"

ot
a.q

3/4" DELNING
i ! STANDARD
Sid  SEML SEMICHISEL
122" | 3.1
Ab  CHISEL Al ") B
Sid SEMLCHISEL _| STANDARD

CHIPPER | 122" | 3.1
47 7B

KICK-BACK-MINSKANDE FUNKTIONER

(1) SKYDDSDRIVLANK UNDESTALININGSKLACK
I SKYDDSUTFORANDE
(2] m SIDOLANK SOM UNDERSTALININGSKLACK
SKYDDSLANK | SKYDDSUTFORANDE

MED LAG PROFIL
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KEDJOR

IDENTIFIERINGSKOD PA KEDJANS DRIVLANK

I stort seft alla OREGON-kedjor har ett delnummer som bestar av en eller
tva siffror, foljt av en eller tvé bokstéver (se sid 9)

Exempel: 18H, 72LP, 91VG

Delnummer : H, [P, VG

Dessa Siffrorna ar instansade pé kedjans driviankar och identifierar
kedjans delning och sparvidd.

e iF E— i
. - .-.-11
@ Fem| LU
<4
DEL DELNING SPARVIDD
NUMMER TUM MM
11 3/4" 122" 3.1
16 404" .063" 1.6
18 404" .080" 2.0
20 .325" .050" 1.3
21 325" .058" 1.5
22 .325" .063" 1.6
25 1/4" .050" 1.3
26 404" .058" 1.5
27 404" .063" 1.6
33 .325" .050" 1.3
34 325" .058" 1.5
35 .325" .063" 1.6
58 404" .058" 1.5
59 404" .063" 1.6
72 3/8" .050" 1.3
73 3/8" .058" 1.5
75 3/8" .063" 1.6
90 3/8" .043" 1.1
91 3/8" .050" 1.3
95 325" .050" 1.3

8. KEDJOR



KEDJOR

IDENTIFIERINGSKOD

Bokstdverna ar 18, 72, 91

Bokstéverna representerar skdrfandstyp, sekvens och sdkerhetsversion.

Chipper skdr Specialkedjor med

Standardsekvens chiseltander. (M73,
o 751, M21, 221P| ‘eller
'g}(l;é(é s%til\jﬁjlnskk. a avfasade skar (M91VS)

och skyddsdrivlankar for

Standardsekvens (undantag anviindhing | nétande och

72AP som &r i skip-utférande

med Semi Chisel skar) svdra situationer.
Chipper skartand i standard- E KILYVkledﬁ'RChﬁmFer'
sekvens (endast 11BC) chisel (71R} eller
T . Microchisel (95R,27R)
V'ﬁrﬁzgoniﬁamfﬁdnddz Mifro skdr,standardsekvens.
ﬁclrsitq;doc:;dsseykvesnsnv an Klyvkedja Micro Chisel skér

Skip-sekvens (glestandad)
Semi Chisel skar

Skyddsdrivlank Klyvkedja med semi-chisel

Standardsekvens )
skar och standardsekvens

Modifierad fér maskinell

o T e
awverkning, Micro Chisel Lagvibrerande chamfer-chisel

eller Semi-chisel skér med skar, sidolink for skyddsd

[=]

standardsekvens L
riviank, standardsekvens,
Chisel skar i standardsekvens smalskarande design
(404" 58L & 59) Vibrationsdémpande
Chisel skar skartander,
Undersfd”angskbck undersfdllningsklack
i skyddsutférande i skyddsutforande,
Standardsekvens. skyddssidoldnk,
33LG serien dr low standardsekvens.
V|.broh‘ons k?d|or‘ Lagvibrerande Micro Chisel
Vibrationsdémpande skar, understallningsklack i
me|se|ton.def‘ skyddsutférande,
Skyddsdriviankar, skyddsdrivicink,smalskéirande
standardsekvens design (95VP)
Automatslipad kedja Vibrationsdampande
Understdllningsklack skartander,
i skyddsu.fféfande understallningsklack i
Skyddsdrivlank skyddsustférande,
Standardsekvens standardsekvens (91V9)

KEDJOR 9.



KEDJOR

DE FYRA GRUNDLAGGANDE REGLERNA FOR
SAGKEDJOR

TILL ALLA SAGKEDJEANVANDARE:
OREGON® rekommenderar att ni lér er de fyra grundléggande reglerna
for sagkedjor. De som kanner till och féljer dessa regler kan vara sakra
pé att kedja, svird och drivhjul fungerar optimalt - och dessutom aft
sakerheten forbdtras.

REGEL NR. 1
Hall kedjan vél spand

Den viktigaste enskilda orsaken fill problem med kedja och svérd ér en
daligt spand kedja. Pa sid. 13 och 14 star hur du spanner kedjan.

REGEL NR. 2
Hall kedjan vél smord

Det &r vikfigt med en konstant smérjning av svdrd, kedja och drivhjul.
Slarv med tillférsel av olja ger &kat slitage samt risk fér haveri.
Pa sid. 15 star hur du smérjer in kedjan.

10. KEDJOR




KEDJOR

DE FYRA GRUNDLAGGANDE REGLERNA FOR
SAGKEDJOR

REGEL NR. 3
Hall korrekt understalining

Instéillning och form pa understéliningen ar viktiga fakforer fér prestanda
och sakerhet. P& sid. 16-17 star hur du stéller in understdllningen pa

kedjan.

REGEL NR. 4
Hall kedjan vél filad

Nar kedjan &r vél filad gér den eft bra jobb. Nér den ar daligt filad
ar det du som far géra jobbet - och dina sagverktyg slits snabbare.
Pa sid. 18 och 19 star hur du filar kedjan. Pé sidorna 26 fill 48 finns
specifikationer om underhdll av olika OREGON®kedjetyper.

KEDJOR 11.




KEDJOR

SKOTSELFORESKRIFTER

OBS: ATERFORSALIARE, SAGOPERATORER OCH ALLA ANVANDARE
AV SAGKEDJOR - VIKTIG INFORMATION.

OREGONE® vill befona vikten av att réitt skéta och underhdlla sagkedjan
som, vid fel skétsel, kan férorsaka kroppsskada

l . Sting dlltid av sagmotorn innan Du hanterar kedja, svéird eller

* drivhjul.

11 Négon av de fsljande rubrikerna kan &ka riskerna att sagen
" kastas bakat/uppdt, eller att kedjan hoppar av svérdet. Ett flertal
andra risker foreligger ocksé.

. Felakfiga filningsvinklar

. SI8 kedja

. Féréndring av kastbegransande kedjedelar

. Allfér lag understéllning

. Felaktigt filade understéllningsklackar

. Allifér 155 kedjespanning

. Felaktigt monterade kedjedelar

. Lésa nitar eller sprickor eller brott i nagon kedjekomponent.

ONO- UL —

11 Vid allt underhdllsarbete med sagkedjan maste alla instruktioner
= (sid 12 ill 55) f8ljas. Underlatenhet att folja instruktionerna kan
medféra risk for personskada.

12. KEDJOR




KEDJOR

HUR KEDJAN SKALL STRACKAS UTAN INTENZ™

OBS! Anvand allfid skyddshandskar. [0*

© Stiing av ségmotorn (dra ur kontakten ndr det géller elsagar).

OBS! | Du skall aldrig striicka kedjan direkt efter att Du anvant sagen.
En kedja som stréicks ndr den ér varm, drar ihop sig ndr den kallnar
och kan d& bli allffér hért spénd. Detta kan férorsaka skador pd
kedjan, svardet, drivhjulet eller vevaxeln. Lat alltid kedjan svalna innan
striickning sker.

@ Lossa muttrarna pd kedjeskyddet.

© Lyft upp svardtoppen samtidigt som Du stracker kedjan med
kedjespannarskruven

O 5a har spanner Du kedjan:

Om Du har ett svard utan topptrissa

— Skruva at kedjespénnarskruven fills dess att kedjan pa undersidan
av svdrdet stréicks sépass aft den ligger an mot svérdet.

KEDJOR



KEDJOR

HUR KEDJAN SKALL STRACKAS UTAN INTENZ™

Om Du har ett svard med topptrissa

—Striickningen skall vara hardare én pa eft svérd utan topptrissa.
Skruva at kedjespannarskruven fills dess aft kedjan pd undersidan av
svardet striicks sapass att den ligger stramt an mot svérdet.

O For alla svardtyper galler foljande: hall spetsen uppat och dra forst
&t den bakre svérdsskruven och dérefter den fréimre.

@ Drag nu kedjan for hand runt svardet flera génger. Kedjan skall I5pa
mjukt.

OBS: Om du har ett svard med fopptrissa skall du géra «snapptestet".
Hall kedjan mot undersidan pd svardet. Dra nedat och slépp. Kedjan
skall «snéppa” tillbaka till utgangsldget med en god kontakt med
undersidan pd svérdet.

@ Kontrollera kedjespanningen kontinuerligt - speciellt den forsta
halvtimmen. Nér Du kan se att kedjan hanger ner under svérdet skall
Du stoppa sagen, lata kedjan kallna och justera spanningen igen.

14. KEDJOR




KEDJOR

HUR KEDJAN SKALL STRACKAS MED INTENZ™

@ Sting av motorn.

@ Llossa svardsskruven
p& sidan av ségen.

© For in kombinationsverkygets skruvmejsel i Infenz™-skdran i svardet.

O Vrid pa kombinationsverktyget for att fora svardet framat, sG langt
bort fran sagen som mjligt.

@ Dra 6t den bakre svirdsskruven och dérefter den frémre.
HUR KEDJAN SKALL SMORJAS

@ Var noggrann med att anvanda en speciell kedjesmériolja. Innan Dy
dppnar oljefankslocket, gor rent runt locket s@ att span och smuts e
faller ner i oljefanken.

@ Anvind aldrig spillolia eller tidigare anvénd olja.

© Kontrollera att oljan verkligen kommer fram till kedja och svérd.
(Hall sagsvérdet c:a 5 cm frén en brddbit e.d., varva ut ségmotorn
fullt, och Du skall kunna se oljan som kastas av frén svirdspetsen
pa bradbiten).

O Fyll pa oliebehallaren varje géng som du fyller pa bransle.

KEDJOR 15.




16.

KEDJOR

HUR UNDERSTALLNINGEN STALLS IN

OBS!

o For att fila understdliningsklackarna ndr kedjan sitter pd ségen

fordras att Du har korrekt spénd kedja.

P& sidorna 26 till 48 finns information om understdlining samt

detaljnummer  fér  korrekta understallningsverktyg for olika

OREGON®kedjetyper.

 Kontrollera pd sidorna 28-51 de korrekta filningsspecifikationerna.
Fér att hitta ratt kedja, kontrollera kedjetyperna pa sid 5, 6 och 7.

*  Om Du ér osdker pd kedjetyp eller delnummer, fraga Din OREGON®
aterférsljare.

e De flesta OREGON®kedjorna har eft nummer insfansat pa
understdllningsklacken.

EXEMPEL: 025" (0.64mm)

erstdllning

© Anvind en understéllningsmall som automatiskt ger Dig rétt
understdllning. Kontrollera understdliningen efter var 3:e eller 4:e

kediefilning.

@ Placera understallningsmallen pd kedjan sa att understallningsklacken
sticker upp genom skaran i mallen.

® Om understallningsklacken sticker upp genom skéran i
understéllningsmallen anviinder Du en flafil for att fila ner klacken
i niva med mallen. Fila aldrig ner klacken lagre an vad som
anges i specifikationen. OBS! Fila aldrig ner de kastreducerande
drividnkarna och/ eller sidoldnkarna.

KEDJOR




KEDJOR

HUR UNDERSTALLNINGEN STALLS IN (FORTS.)

27 7

FPTP | |oi B

OBS: Man fér aldrig fila ned eller éndra dverdelen pa kickback-
begrénsade sidolénkar eller skyddsdriviankar.

O Skartander skall filas inifran och utdt, med undantag for Vanguard
72l-serien.

insida

O Efter att Du har filat ner understallningsklacken skall Du ocksé runda
av klacken pé framsidan sé att en rundning uppstar.

&

OBS! Pé flera kedjetyper kan Du luta understéllningsmallen och placera
den framfor sidoplanet fér att skydda defta.

utsida

-
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KEDJOR

HUR KEDJAN SKALL FILAS

OBS!

o For aft fila kedjan ndr den sitter monterad pda ségen, krévs korrekt
kedjespdnning.

* P& sidorna 26 fill 48 finns information om understéllning samt detalj-
nummer fér korrekta understallningsverktyg for var och en av de olika
OREGON®kedjetyperna.

* Sk i handboken efter de filningsvinklar som anges for Din kedja.

® Ar Du ostker pa kedjetyp eller vilka vinklar Du skall anvénda,
rédfrdga Din dterférsdljare.

FILNING MED RUNDFIL

© Kontrollera att 1/5-del eller 20% av filens diameter ligger dver
skovelplanet. Enklast ér att Du anvander en filhdllare for aft fa

korrekt hajd

=1/5-del eller 20%

ovanfér skovelplanet

@ Hall noggrant den filningsvinkel som anges pé Din filhdllare.
Rikningslinjer med angivna vinklar &r instansade pa filhdllaren..

Filh&llare

18. KEDJOR




KEDJOR

HUR KEDJAN SKALL FILAS (forts.)

® Fila alla skartanderna p& samma sida forst.Fila frén insidan pa
skdrtanden och utdt. Vand sedan sdgen och upprepa filningen for
alla skarténderna pd andra sidan.

utsida

-

78, : #__‘r

@® Om det finns skador pa skovelplanens kromytor, fila tills skadan
forsvinner.

A

O Fila s att alla skartinderna blir lika langa.

® Kontrollera understéllningen igen. Om du maste stdlla in
understéllningen igen, se anvisningarna pd sid. 16 och 17.

OBS! Fila aldrig ner skyddsdriviankar eller sidolénkar

KEDJOR 19.




KEDJOR

HUR KEDJAN REPARERAS

OBS

e Anvénd alltid OREGON® originaldelar vid en reparation. Kontrollera
noggrant att delarna som anvénds &r av rétt typ och storlek.

@ Bryt ut nitarna och de delar som skall ersattas, som visas under
rubriken “Brytning av kedjan" pa sid 22-23. Atermontera aldrig en
kedja med de gamla sidolénkarna - anvénd alltid nya sidoldnkar

@ Om sa behovs, fila ner glidytorna pd de nya delarna sa att de far
samma héjd som de slitna delarna. Fila dock ej ner skyddsdriviénk
och sidolankar.

© lagg sidolinken pa den plana
yttersidan av  (kedjebrytar)stadet.
Nitarna skall peka uppat.

KEDJOR




KEDJOR

HUR KEDJAN REPARERAS (FORTS.)

O Ligg pa kedjan over nitarna.

O Lagg pd en sidolank.
Kontrollera att sidolénken vénds sa att | \
produkinamnet (eller Lubrilénken) pekar | -

uppdt, samt aft uttaget pd sidoldnken .
pekar nerdt drivlanken. T

® Var noggrann med att montera delarna i ratt foljd och pa rétt plats.
Kontrollera med illustrationerna p& sid 2-3. Ar Du osdker sa fraga
Din OREGON®Gterforsdljare.

@ Formatill nithuvudena med en OREGON® nitapparat. Félj anvisningarna
som medfélide nitapparaten.

VARNING:
Nithuvudena maste sitta ordentligt fast, samtidigt som de later alla
ledade delar rora sig fritt. Om nitarna sitter for hart eller fér 15st, leder
det till att kedjan slits snabbare och kan gé av med personskador som

folid.

OBS! Nya nithuvud dr som regel mindre och annorlunda formade én
fabriksspunna nitar.

KEDJOR
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KEDJOR

HUR KEDJAN BRYTS

OBS! Anvand alltid féreskriven sékerhetsutrusining for hénder
och ansikte nér du bryter ut nitar.

© Valj ratt urtag i stadet som motsvarar det
nummer som &r stansat i drividnken. (P&
nasta sida finner Du en uppstéllning pé
vilka instansade nummer som motsvarar
kedjetyperna.

@ Ligg ner kedjan i rdtt urtag i stidet. Drag
kedjan framdt s& att sidoléinken vilar helt
i stadet. P detta satt vilar drivianken pa
bada sidor av stidets urtag.

© Rikia in kedjan s att nitskallen ligger rakt
under stansen. Drag handtaget nedat pé
kedjebrytaren.

OBS! VIKTIGT: Nér Du skall bryta ur en skértand ur kedjan ér det viktigt
att skdrfanden &r pd ovansidan av stadet (se bild).

22. KEDJOR




KEDJOR

HUR KEDJAN BRYTS (FORTS.)

BORTTAGNING AV BRUSTNA DRIVLANKAR

© Nar du tar ut nitarna ur brutna drividnkar, skall du halla ihop de
tva brutna segmenten i ursprungsldget, s att du kan spanna kedjan
i stadet.

A Se steg 1-3 under "Hur kedjan bryts" pa féregdende sida.

DRIVLANKSNUMRERING
STADETS
VR XeSNOYIY'2d 1/4 .325 90/91 3/8 .404 3/4 18H
DRIVLANKS- 25 12019 [72 |16 |11 |18
NUMMER 21 [ 91 [ 73 | 26

22 75 | 27

33 58

34 59

35

95
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KEDJOR

INKORNING AV NY KEDJA

Den nya kedjans livslingd kan férléngas avsevért om Du féljer féljande
féreskrifter innan anvéndning.

O Lat kedjan ligga i olja 6ver natten, s att
oljan tréinger in i alla kedjekomponenterna

®

@ En kedja skall inte anvéndas pa ett slitet drivhjul, speciellt infe en
ny kedja. Forsok att hdlla en intervall pa 2 kedjor per drivhjul.

00 -0

® \Varva alltid upp sagen med den nya kedjan innan anvandning.
Oljan sprids d& ut fill de olika svérd- och kedjedelarna.

® Stanna sagen, kontrollera kedjestréickningen. Samtidigt Iéter Du
kedjan svalna. Dérefter striicker Du kedjan igen.

© Boria dlltid med négra latta kap. Smérj géma lite extra i borjan
och utsdtt infe kedjan for allifor hért arbete under de férsta minuterna.

24. KEDJOR




KEDJOR

OREGON® FYRA ANVANDARSYMBOLER

Var och en av dessa symboler representerar en stor grupp anvéndare av
sagar. OREGON®kedjorna presenterade pa sid 25 ar kategoriserade
under ndgon av dessa symboler. Symbolerna betecknar en viss
anvéndarkategori, fér vilka kedjorna ar avsedda.

PROFESSIONELLT BRUK

* Professionell avverkning
= I Bekampning av skogsbrander

SEMI-PROFESSIONELLT BRUK

¢ Tradgardskotsel
® Fruktodling
¢ Anlaggnings- och byggnadsarbete

o Trgdvard

* Jordbruk

* Yrkesmdssig gallring

* Landskaps- och tradgardsarkitektur

HOBBYBRUK

¢ Villaggare
_,* ® Ej yrkesmassig brasvedssagning
ﬁ ¢ Camping

® Jakt

MASKINANVANDARE

F |  For anvéindning pd avverkningsmaskiner
BEZ | o Anviind dldrig awverkningsutrustning pé - handhélina
sagar.

OBS: Avverkningssagarna ingér som referens i den har manualen.
Mer information om andra avverkningsprodukter finns i OREGON®
guide fér avverkningstillémpningar.
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MICRO CHISEL® 1/4"

OREGON°® MICRO CHISEL®

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran P
funktioner Eﬁ

® !/

KEDJETYP

25AP

.050" (1.3mm)

e

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING ® EGGVINKEL
e,
[t i 'w_.
o W
@ STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILLAGE
'hh'“-,

A

‘ir\‘ o

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNNG |
70504 5/32" (4.0mm) Rundfil
16265 5/32" (4.0mm) Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 Flatfil
90405 Filningssats

Kedjan har ovan &r avsedd fér sagar upp till 38cc med svard fill
16" (41cm) langd.

26. KEDJOR




MICRO CHISEL® .325"

OREGON°® MICRO CHISEL®

Kick-back- Sedd Kategori
begrénsade | bakifran P
funktioner Eﬁ

® !/

KEDJETYP
20BP .050" (1.3mm)
21BP 058" (1.5mm)
228BP 063" (1.6mm)
e T T
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
T s [
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
Il“-\--\"1

A

‘ir\‘ o

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNNG |
70503 3/16" (4.8mm) Rundil
18228 3/16" (4.8mm) Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 Flatfil
90407 Filningssats

Kedjan har ovan &r avsedd fér sagar upp till 62cc med svard fill
20" (50cm) langd.

KEDJOR
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28.

SUPER 20 .325"

OREGON® CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran P
funktioner Eﬁ

® !

KEDJETYP
20LP .050" (1.3mm)
21LP 058" (1.5mm)
221P .063" (1.6mm)
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
| "w_
ey
® STOTVINKEL @ FILNINGSVINKEL @ FILAGE

h"h
A — =
\u = L

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNNG |
70503 3/16" (4.8mm) Rundil
18228 3/16" (4.8mm) Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90407 Filningssats

Kedjan hér ovan ér avsedd for sagar upp till 58cc och med svérd fill
20" (50cm) langd.

KEDJOR




SUPER GUARD® .325"

OREGON® CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrénsade | bakifran P
funktioner Eﬁ

d

¢

KEDJETYP
331G 050" {1.3mm)
341G 058" (1.5mm)
351G .063" (1.6mm)
[eBan s
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
W [
ﬁf M
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE

h"h
=
\u = {_

SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70511 eller 70504 4.5mm Rundfil; 5/32" Rundfil (optional)
29192 eller 16265 4.5mm Filhdllare or 5/32"
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90403 eller 90405 Filningssats

Kedjan hér ovan ér avsedd for sagar upp till 62cc och med svérd fill
20" (50cm) langd.
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MICRO-LITE™ ,325"

OREGON°® MICRO CHISEL®

Kick-back- Sedd Kategori
begrénsade | bakifran 7
funktioner Eﬁ

2% (

KEDJETYP
95VP 050" (1.3mm]

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
"-
.'dl:l’_
ey
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE

A=

e
=
\ o

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNNG |
70503 3/16" (4.8mm) Rundil
18228 3/16" (4.8mm) Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90407 Filningssats

Kedjan hér ovan ér avsedd for ségar upp till 45¢cc och med svérd fill
18" (45cm) langd.
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MULTICUT .325"

OREGON® CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran
funktioner E?i

®

KEDJETYP

M21LP 058" (1.5mm)
M22LP 063" (1.6mm)|

il _.;,-_lm E

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL

ey

© STOTVINKEL @ FILNINGSVINKEL O FILLAGE

h"h
A — =
\u = L

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNNG |
70503 3/16" (4.8mm) Rundil
18228 3/16" (4.8mm) Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90407 Filningssats

Kedjan hér ovan ér avsedd for ségar upp till 58cc och med svérd fill
20" (50cm) langd.
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MULTICUT 3/8"

OREGON® CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran :
funktioner Eﬂ

® /

KEDJETYP
M73LP .058" (1.5mm)
M75LP 063" (1.6mm)
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
el 025 "
| ™ - '\
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
T
ar A==
o
SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BEskRWNING |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm) Filhéllare
27530 .025" (0.64mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90404 Filningssats

Denna kedja &r avsedd for extrema och sandiga férhallanden. Haller
skarpan upp till 3 ganger léngre @n en vanlig kedja. Anvéandes pd ségar
upp 1ill 98 cc och svard upp till 91 cm langd.

32. KEDJOR




§-70 3/8"

OREGON® SEMI CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran =
funktioner !ﬂ

® ! E

KEDJETYP
72D, DP 050" (1.3mm)
73D, DP 058" (1.5mm)
75D, DP 063" (1.6mm)
)
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
/ mdl:r’_
i i
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
i ¥
a5 -:. E—- -
SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm) Filhallare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 8" Flatfil
90404 Filningssats

Kedijan har ovan ér avsedd fér ségar upp fill 62 cc och med svérd fill
20" (50 cm) léngd.

KEDJOR
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SUPER GUARD® 3/8"

OREGON® CHISEL®

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran =
funktioner !ﬂ

» !

KEDJETYP
72lG .050" (1.3mm)
73LG 058" (1.5mm)
751G 063" (1.6mm)
ey =T
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
/ "w.
v i
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
e
-
% CAE
o
SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNING |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm| Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90404 Filningssats

Kedijan hér ovan &r avsedd for sagar upp till 98 cc och med svérd fill
36" (91cm) langd.
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SUPER 70 3/8"

OREGON® CHISEL®

Kick-back- Sedd Kategori
begrénsade | bakifran =
funktioner !ﬂ

® !

KEDJETYP
72LP .050" (1.3mm)
73LP 058" (1.5mm)
75LP 063" (1.6mm)
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
/ "w.
v i
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
e
-
% CAE
o
SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNING |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm| Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90404 Filningssats

Kedijan hér ovan &r avsedd for sagar upp till 98 cc och med svérd fill
36" (91cm) langd.

KEDJOR
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36.

KLYVKEDJA 3/8"

OREGON® SEMI CHISEL

Sedd Kategori
bakifran 7
EA

!

KEDJETYP
72RD 050" (1.3mm)
73RD .058" (1.5mm)
75RD 063" (1.6mm)
=
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
=
et 025 i
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
i .\‘H‘.
.. ﬁ| ‘.-* '
SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRWNNG |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm| Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90404 Filningssats

Kedijan hér ovan har speciella filningsvinklar som endast kan anvéndas
vid klyvning. Anvand aldrig denna kedja fill annat arbete.

KEDJOR




KLYVKEDJA LAGPROFIL 3/8"

OREGON°® CHAMFER CHISEL

Sedd Kategori

bakifrén
B

KEDJETYP
91R

.050" (1.3mm)

Lubrilf SIESETLY

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
‘...\.
et s f R
s
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
f"'--h_x
we= R
— v
i
\‘ 5 lae | s
SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70504 5/32" (4.0mm) Rundfil
16265 5/32" (4.0mm) Filhéllare
27530 .025" (0.64mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90405 Filningssats

Kedijan hér ovan har speciella filningsvinklar som endast kan anvéndas
vid klyvning. Anvand aldrig denna kedja fill annat arbete.

KEDJOR
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MICRO-LITE ™ 90

OREGON® MICRO-LITE™

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran
funktioner

= 1R
@%
905G 043" (1.1mm)

Yo

[z Ban

/1

2
B

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL

;ﬁ: ms %'r

© STOTVINKEL @ FILNINGSVINKEL O FILAGE

] P
1 | |
- Wi
L |
SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNING |
70511 4.5mm Rundfil
29192 4.5mm Filhéllare
27530 .025" (0.65mm) Understdliningsmall
12211 6" Flatfil
90403 Filningssats

Kedijan hér ovan ér avsedd fér sagar upp fill 40cc och med svérd pé
elsagar upp till 16" (41cm) och pd bensindrivna sagar upp till 14"
(35¢m).
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LAGPROFIL 3/8"

OREGON°® CHAMFER CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran :
funktioner !ﬁ

y

KEDJETYP
91Vs 050" (1.3mm]

T

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
et 5 -
. |
Sy
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL © FILAGE
o % RS
i -
& § =5 L
] L
SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70504 5/32" (4.0mm) Rundfil
16265 5/32" (4.0mm) Filhéllare
27530 .025" (0.64mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90405 Filningssats

Kedjan hér ovan &r avsedd fér sagar upp fill 41cc och for svard fill
41cm.

KEDJOR
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Xtra GUARD® 3/8"

OREGON°® CHAMFER CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran 3
funktioner Ek
‘ h .= .;g;g%

KEDJETYP
91VG 050" (1.3mm]

Kedja med inbyggt skydd mot kast

Lubrilf IGEEE TU]

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
et 5 -
. |
Sy
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL © FILAGE
o % RS
i -
& § =5 L
] L
SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70504 5/32" (4.0mm) Rundfil
16265 5/32" (4.0mm) Filhéllare
27530 .025" (0.64mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90405 Filningssats

Kedjan har ovan &r avsedd for sagar upp ill 41cc och for svard fill
41cm langd.
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MICRO CHISEL® .404"

OREGON® MICRO CHISEL®

Sedd Kategori
bakifran E ?i

[

KEDJETYP
26, 26P 058" (1.3mm)
27, 27P 063" (1.5mm)|

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
"-
! e [ e
i i

© STOTVINKEL @ FILNINGSVINKEL O FILLAGE

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BEskRWNING |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm) Filhéllare
107488 .030" (0.75mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90406 Filningssats

Kedjan har ovan ér avsedd for ségar frén 65¢cc och mer samt svard
50cm och langre.
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42.

KLYVKEDJA .404"

OREGON® MICRO CHISEL®

Sedd Kategori
bakifran
B

063" (1.6mm)

KEDJETYP

27R RA

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @A EGGVINKEL
‘._.\.
s ;=
-
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL O FILAGE

SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm) Filhéllare
107488 .030" (0.75mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90406 Filningssats

Kedijan hér ovan har speciella filningsvinklar som endast kan anvéndas
vid klyvning. Anvand aldrig denna kedja fill annat arbete.

KEDJOR




KLYVKEDJA ,325"

OREGON® MICRO CHISEL®

© UNDERSTALINING

KEDJETYP
95R (Micro-Lite™)

Sedd Kategori
bakifran E ?%
050" (1.3mm)

FILNINGSVINKLAR

@ EGGVINKEL

-
|,

- - :J]_]'_'. i ir
o o] ”’._
B0 g9

® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
-
I T,
N \ ==y T BT
y L ¥ e
o L | ™ "'_‘l r
SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70503 3/16" (4.8mm) Rundfi
18228 3/16" (4.8mm) Filhdllare
107488 .030" (0.75mm) Understdliningsmall
12211 6" Flatfil
90408 Filningssats

Klyvningskedjor har en specialslipning som endast &r avsedd fér

klyvning. Klyvningskedjor far bara anvéndas fér klyvning.

KEDJOR
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44.

MICRO-BIT® .404"

“-

CHIPPER
Kick-back- Sedd Kategori
begrdnsade | bakifran :
funktioner ? Eﬂ
KEDJETYP
59AC 063" (1.6mm)
59CP 063" (T.6mm)

FILNINGSVINKLAR

© UNDERSTALINING

® STOTVINKEL

I
1
|

@ FILNINGSVINKEL

@ EGGVINKEL

"-
™

! e |
CROB
a1 i g

@ FILAGE

SLIPTILLBEHOR
DELNR.
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm) Filhéllare
107488 .030" (0.64mm) Understdliningsmall
12211 6" Flaffil
90406 Filningssats

Kedjan har ovan ér avsedd for ségar fran 65¢cc och mer samt svard

50cm och langre.
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SUPER GUARD® .404"

OREGON® CHISEL

Kick-back- Sedd Kategori
begrénsade | bakifran 2
funktioner !ﬂ

>

KEDJETYP
581 058" (1.5mm)
591 063" (1.6mm)
e oy [
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @A EGGVINKEL
1 g 5 m""".
L I - —— L
© STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL O FILAGE

h"h
=
\u = L

SLIPTILLBEHOR
DELNR. _ BESKRVNING |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm| Filhdllare
27530 .025" (0.64mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil
90404 Filningssats

Kedjan har ovan ér avsedd for ségar frén 65¢cc och mer samt svard
50cm och langre.

KEDJOR

45.




SEMI-CHISEL 3/4"

OREGON® SEMI CHISEL

Sedd Kategori

bakifrén A

KEDJETYP
1TH 122" (3.1mm)|

AVVERKNING, INGA HANDHALLNA TILLAMPNINGAR

Lubri{f

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
-~
'HI*_
ey
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE
P "
I T,
R = —e
5 f L]
B -C e
o L | "
SLIPTILLBEHOR
DELNR.
90410 5/16" (7.9mm) Rundfil
107617 5/164ums Filhdllare.
107529 .070" (1.7mm) Understéllningsmall
12211 6" Flaffil

11Hkedjan anvands endast pd avverkningsmaskiner.
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CHIPPER 3/4"

OREGON°® CHIPPER

Sedd Kategori

bakifrén A

!

122" (3.1mm|
AVVERKNING, INGA HANDHALLNA TILLAMPNINGAR

Lubri{f

KEDJETYP
T1BC

FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
‘._.\.
w.
ey
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE

I
1
|

x“w\ CAE D

mma
3

SLIPTILLBEHOR
DELNR.
90410 5/16" (7.9mm] Rundfil
26800 .060" (1.5mm) Understéllningsmall
12211 6" Flatfil

11BCkedjan anvands endast p& avverkningsmaskiner.
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MASKINKEDJA

OREGON°® MICRO CHISEL®
8 Sedd Kategori
bakifran
A
REDLETTP
AVVERKNING, :g: ggg (;'g""“)
INGA HANDHALLNA : (2.0mm)
TILLAMPNINGAR )
i
16H,18H 16H,18H
FILNINGSVINKLAR
© UNDERSTALINING @ EGGVINKEL
: et ot 5 ”’._
é e | y \
ey
® STOTVINKEL O FILNINGSVINKEL @ FILAGE

SLIPTILLBEHOR
DELNR. . BESKRVNNG |
70502 7/32" (5.5mm) Rundfil
13252 7/32" (5.5mm) Filhdllare
39275 .050" (1.25mm) Understdllningsmall
12211 6" Flatfil

VARNING: Denna kedja &r endast avsedd for avverkningsmaskiner.
Understéllningsklackarna @r lagre én pé& en vanlig kedja. Defta kan
medféra livsfarliga kast (kick-backs) om den anvénds pé& en motorsdg.

Allvarliga  kroppsskador kan intréffa p& saval sagférare  som
omkringstaende



KEDJOR

FELSOKNING

Har fslier de fyra vanligaste anledningarna fill kedjeproblem:

Felaktig kedjespdnning, ddlig slipning, ddlig smorjning och att man
sdgar i andra material &n trd. Hall dgonen dppna efter fdljande och
vidta lémpliga dtgérder.

Du méste fitta mycket noggrant pa kedjedelarna och jémféra dem med
bilderna hér nedan och pa sid 46.

Latt kromskada pé Kraftig kromskada p&  Kraftig kromskada pé&
skoveln. skoveln. skovelns sida och ovansida
Atgéird: Se under A.  Atgdrd: Se under A samt i sidoplanet.

Atgéird: Se under A

4 5
CF s — (o -
“"—. i e
Alltfer stor filningsvinkel.  Allifér liten Alltfér tunn eggvinkel.
Atgard: Se under B. filningsvinkel. Atgéird: Se under C.
Atgérd: Se under B.
7 8 9
u
o

Alltfér trubbig eggvinkel.  Alltfr stor stotvinkel Allifor liten stGtvinkel.
Atgéird: Se under D. Atgéird: Se under €.  Atgérd: Se under D.
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KEDJOR

FELSOKNING (FORTS.)

Alltfér lag understélining. Allifér hég understéllning. — Alltfér skarp kant pa
Atgard: Se under E.  Atgérd: Se under F understdliningsklacken.
Atgard: Se under G.

ATGARDER:

A. Filo skarténderna sa langt fillbaka ot den skadade ytan r
bortfilad. (bild 1, 2 och 3)

B. Hér maste Du fila om kedjan och hélla filen i korrekt fillige (vinkel).
Kontrollera att Du hdller den korrekta filningsvinkeln avsedd fér Din
kedja. Vinklarna finns instansade pé filhdllaren. (bild 4 och 5)

C. Antingen har Du anvént en allifér klen fildimension eller har Du hallit
filen for lagt. Du méste fila om kedjan med rétt fildimension och
halla filen i rétt Idge. (bild 6 och 8)

D. Antingen har Du anvént en allt fér grov fil eller har Du hallit filen for
hogt. Du méste fila om kedjan med rétt fildimension och hélla filen
i ratt lage. Kontrollera ocksa att Du anvénder rétt filhllare (bild 7
och 9)

E. Som regel kan Du inte fila skdrtanden fillbaka sa langt att Du
kompenserar allifér 1g understéllning. P.g.a. kastrisken bor Du
byta kedja. (bild 10)

F.  Fila ner understdllningen till korrekt djup (bild 11).

G. Runda av understdllningsklackens framkant med en flaffil. (bild 12)

OBS! Las sidorna 18-19 for att finna korrekt filningsteknik
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KEDJOR

FELSOKNING (FORTS.)

14

15
| B B
¥ <

Allifér stort slitage under  Sprickor under nitskallarna ~ Sidolénkarna brister i
bakre bérytan pé skértén-  pa bakre bérytan pé skér- mitten.

der och -sidolénkarna

tanderna och sidolénkarna i\i‘gﬁrd: Se under 1.
R& motsva- rande sida.

p& motsvarande sida. it
Atgérd: Se under H. Atgdrd: Se under H

16

F e -
o . -
.. -
— . P e e
-~ - e
- - .
& -

Béda barytorna under skar- och sidolénkar alltfr hért slitna. Atgérd: Se under I

ATGARDER:

H.

J.

Brustna skar och sidolénkar méste bytas ut.

OBS! En eller flera dtgdrder maste vidtagas for att férhindra att
skadan upprepas. (1) Fila om kedjan med rétta filningsvinklarna.
(2) Skruva upp oliepumpen sa att stérre méngd kedjeolja kommer
fram.(3) Reducera understéllningen. Detta kan betyda att Du méste
byta ut kedjan om Du ej kan fila ner skartanden fillréickligt. (4)
Du skall aldrig behéva trycka sagen mot virket. Om inte kedjan
arbetar sig ner sjdlv i virket méste kedjan filas. (5) Du skall aldrig
trycka sagen i fruset virke. (6) Hall skdrtdnderna vélfilade. (7) Hall
korrekt

kedjespdnning (se bild 13 och 14).

OBS! Denna typ av skada uppstar frémst vid felaktig montering
av sidolénken. Brottet sker som regel pa motsatta sidan av den
fabriksspunna sidolénken. Se under nr. 7 sid 21 hur nitskallen skall
formas (bild 15).

Planslipa svérdbommarna. Om kedjan &r hart sliten skall den bytas

(bild 16).

KEDJOR
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KEDJOR

FELSOKNING (FORTS.)

17 18 19

Plan botten. Konkav botten. Ojamn eller brusten botten.
Atgard: Se under K. Atgérd: Se under K Atgérd: Se under L.

20 21 22

»

" ' »
i
Hamring i fram- och bakkant. Spérrensningsurtaget Sliten eller hamrad

Atgéird: Se under M. spetsformat. framkant.
Atgérd: Se under N Atgérd: Se under 0.

23
Sidorna slitna, tunn botten.
I Atgérd: Se under P
-
ATGARDER:

K. Kontrollera svérdets spardjup samt Ditt drivhjul eller krans. Om svardet
eller drivhjulet ér allfér hart slitet kan kedjan botina, vilket sliter ut
drividnken i botten. Byt svérd och/eller drivhjul. Slipa drivlénkama
enl. bild pd sid 45. Ar driviankarna allfér hért slitna, byt kedja
(bilderna 17 och 18).

L. Hall korrekt kedjespanning sa att kedjan ej tillats klatra pa
drivhjulet. Byt ut de skadade drividnkarna. Ar allfér ménga
drivlénkar skadade méste kedjan bytas ut (bild 19).
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KEDJOR

FELSOKNING (FORTS.)

ATGARDER: (forts)

M. Drivhjulet &r sdpass slitet att delningen har férdndrats. Byt drivhjul
och kedja.Kér aldrig en ny kedja p& ett allifér slitet drivhjul. Ej heller
en sliten kedja p& et nytt drivhjul (se bild 20 féregdende sida).

N. Drivhjulet ér sapass slitet aft drividnken bottnat. Byt drivhjul. Om
méjligt, fila ur spérrensningsuttaget. Om detta ej dr mdjligt méste

kedjan bytas (se bild 21 féregéende sida).

0. Fila av graderna p& drividnkens sidor med en flaffil. Fila ocksa
ur sparrensningsuttaget med en rundfil enligt nedanstéende bild.
Anvand en tunn fil till aft fila upp en trattformig ingdng i svardets
bakénda dér kedjan I&per in.(se bild 2 féregdende sida).

P. Svardbommarna har dppnat sig eller en av bommarna har slitits
ner, vilket gjort att kedjan gatt snett. Lamna in svérdet fill Din
gterforsdljare for slipning. Ar slitaget allifér stort méste svérdet
bytas ut. Om kedjan dr allifér sliten eller att problemet ej férsvinner,
maste ocksé kedjan bytas ut (se bild 23 fregdende sida).

OBS! Kontrollera ocksé sidolénkarnas glidytor
(se bild 16 pé sid 51) samt svardets bommar (bild 33 sid 63).

JUSTERING AV DRIVLANKENS SPARUTTAG

Sparuttaget i drividnken &r fill for aft hélla svardspéret rent frén
span och smuts som annars packar sig. Hall darfér sparuttagen i sin
ursprungliga form.
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KEDJOR

FELSOKNING (FORTS.)

Om kedjan ér styv beror det antingen pd aft kedjestréickningen varit
ohllrack/lg eller ett alltfor slitet drivhjul. Kontrollera kedjechassit noga.

2%

Gradbildning pé skér- och sidolénkarnas glidytor. Atgéird: Se under O.

25

Gradbildning pé skér- och sidolénkarnas framkant. Atgéird: Se under Q.

26
=

Gradbildning i drivhjulsurtaget pa skar- och sidolénkar. Atgéird: Se under R

ATGARDER:

Q. En styv kedja kan ej dtgérdas utan maste bytas.
Hall Din nya kedja val stréickt. (Slitet drivhjul bytes. Bild 24 och 25)

R. Byt drivhjul och kedja. Héll korrekt kedjestréickning. Kér aldrig en
ny kedja pa ett slitet drivhjul. (bild 26)
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KEDJOR

FELSOKNING (FORTS.)

r & »p A

o5 Sl doulidoot o

Skador endast pé skdrténderna p& samma sida. Atgéird: Se under S.

28

Kedjan blivit ojémnt filad. Atgéird: Se under S.

ATGARD:

S. Fila fillbaka skartanderna fillrGckligt for att komma forbi det
skadade stdllet eller s att alla skartanderna blir lika langa. Alla
skdr maste vara lika langa och understéllningsklacken lika hég pa
alla skartander (se bild 27 och 28).
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SAGSVARDET

TERMINOLOGI

KEDJEINLOPP SVARDSPAR
— BOMMAR

SMORJHAL FOR TOPPTRISSA
EDJECLEHAL NITHAL FOR TOPPTRISSA

l E TOPPTRISSA

[T FOR TOPPTRISSA

i

L SVXI{{DKROPP UTBYTBAR TOPPTRISSA
SVARDANDA SOLITT

‘\\ “‘“-\_K _STEL:ITSVARD
A

OREGON® TILLBEHOR/VERKTYG

KOMBINATIONSNYCKEL

_.__ FLATFIL MED HANDTAG

FETTSPRUTA
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SAGSVARDET

SKOTSEL AV SAGSVARD

OBS!
VIKTIG INFORMATION TILL ALLA° SOM  SKALL ATGARDA ETT
SAGSVARD

For korrekt montering av svdrdet, studera sdgfabrikantens
bruksanvisning.

OBS! Anvand aldrig Ditt sagsvérd ill aft bryta eller banda med. Svérdet
behdver kontinuerligt en god olietillférsel under arbete.

GRUNDLAGGANDE RAD VID SKOTSEL AV SAGSVARD
A Fore anvandning ® Dagligen

m Ofta (varje fimma eller @ Veckovis
vid varje tankning)

5.@ Kor runt fopptrissan for
hand under tiden Du smérjer
den. Kontrollera att inte span och
smuts trycks in i lagret.
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SAGSVARDET

SKOTSEL AV SAGSVARD (FORTS.)

Oliehal

: u“.'- : j
8_.m’"° i

10. ¢ Med kedjan monterad pé svérdet hdller Du en linjal vilande mot
svardsidan samt pa skoveln pd en skartand. Om svardsparet ar korrekt
kommer kedjan endast att luta ndgot och eft gap uppstar mellan linjal
och svérdkropp. Ett slitet svérdspar lter kedjan luta kraftigt i sidled och
linjalen kommer att ligga plant med svérdkroppen. Byt svérd om sparet
ar spass slitet.

KEDJAN LUTAR

LHEnHls

S r—

e e B

— T
—

mellanrum li-nge; mellantum
SVARDBOMMARNA SLITNA SVARDBOMMAR
KORREKTA

11. & P& svird med topptrissa skall Du konfrollera att det finns et
utrymme mellan kedjans skar- och sidolénkars bérytor och svéardtoppens
bommar. Skulle skér- och sidolénkarnas barytor komma i kontakt med
svirdbommarna maste topptrissan bytas.

e 8 e

— 9:)

g i
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SAGSVARDET

NOSHJULSBYTE POWER MATCH® SVARD

OBS! Vdlj korrekt noshjul med rdtt kedjedelning. S.k. osymmetriskt
noshjul (for lagre kastrisk) kan ocksd monteras pa et OREGON®
Power Match-svérd. Denna kombination féréndrar ej drividnksantalet
pé kedjan.

Co AERNM C v

1. Notera att Ditt Power Match®svard har ett instansat “X" p& ena
sidan. Du skall alltid ha denna sida uppat nér Du stansar ut de gamla
nitarna. Anvénd nitstans delnummer 35518 vid urstansning av niten

“x"-sidan uppat

2. Tag bort det gamla noshjulet och gér rent i fattningen och
svardsparet.

3. Satt p& det nya noshjulet genom att ‘skjuta’ pa det pa svérdet. St
in niten frdn undersidan och upp mot den yta som &r markerad med

un

X

“x"sidan uppat “x"-sidan uppat

OBS! Niten passar ej och kan infe nitas ut i kanterna om den skjuts in
fran sidan markt “x".

g
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60.

SAGSVARDET

OREGON® POWER MATCH°-SVARD (FORTS.)

4, LGgg nu svardet, noshjulet och niten platt mot ett hart solitt underlag.
Sl med latta slag mot niten med hammarens flata del tills den
antar en flat jamn form. OBS! Sla ej pa svardet eller noshjulet
och kontrollera aft “x"-et &r vant upp mot den sida Du skall nifa.
Kontrollera montaget genom att hdlla svardkroppen i ena handen
och noshjulet i andra handen och sedan dra och vrida dessa mot
varandra. Det far infe kdnnas antydan till glapp, utan kénnas som
en enhet.

“x"-sidan uppat

o

5. Fila nu ner svardbommarna p& noshjulet till den nivé som bommarna
p& svirdkroppen héller

6. Smérj det nya noshjulet men kolla férst att smérjhdlet ér rent frén
fororeningar. Tryck i feft tills dess aft fett tréinger ut p& sidorna av
noshjulet. Snurra noshjulet under det aft fettet trycks i.

SAGSVARDET




SAGSVARDET

TOPPTRISSEBYTE PA OREGON® PRO-LITE® SVARD

OBS! Vilj korrekt topptrissa med ratt kedjedelning.

@ Borra ur nitskallarna. ;”'I
[ -‘.-' =
¢
s
]t
@A Anvand en dorn for att f& ut hela niten eller :!_'
delar av den som kan vara kvar i hdlet. : 2

Dornen maste vara tillrackligt tunn sa aft den g N
inte skadar nithdlen i svirdkroppen. ’{___'

© Sitt in en Klen skruvmejsel i svérdets topp b o
och bénd férsiktigt ut bommarna sapass aft ;
foppfrissan lGt gar aft skjuta ut. Gor rent i hela
foppfrisseomradet.

® Tog bort clipsen frén topptrisseférpackningen
utan att topptrissan rérs ur sitt lage. Hall
férpackningen vikt an mot svérdtoppen och
skjut forsikfigt in foppirissan i svérdkroppens
lage.
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SAGSVARDET

OREGON® PRO-LITE® SVARD (FORTS.)

@ Sikia in sd att topptrissans nithdl kommer
i lage med svardkroppens nithdl. Sétt in
nitarna i hdlen. P& anvinda svdrd kan
bommarna spreta ut ndgot. Anvind da en
liten tving fér att pressa ihop svardplatarna
under tiden nitarna satts dit och nitas.

® Placera svardet pa en plan, hard yta. Slé
med mdnga latta slag mot nitskallarna med
hammarens plana sida. Sl& forsiktigt sa att
Du inte missar och tréffar svérdets platar. Det
kan resultera i aft toppfrissan nyper fast.
Nitskallarna skall vara fasta och plana mot
platarna men anda filldta trissan att snurra
frit.

@ Smérj in trissan med fett. Gor rent i oljehalet och pressa i fett ills
dess att fettet tréinger ut pd sidorna. Dra runt topptrissan under det
att Du pressar in fettet.
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SAGSVARDET

FELSOKNING

De flesta férekommande problem infréffar pa bommarna och ér
som regel orsakade av fyra olika saker: brist pa smérjning, felaktig
kedjespdnning, felaktig anvindning av svérdet (brytning, vridning) eller

att kedjan skar snett.

31

==

Svardbommarna slitna pé insidan.
Atgérd: Se under T

32

m

Grader har uppstatt pa svardbom-
marnas utsidor.
Atgérd: Se under T

33

=

En av de tva svardbommarna mer
sliten @n den andra.
Atgard: Se under U

34

Sprickor eller urflisningar av
stelliten pa solida svard.
Atgard: Se under V.

35

Svardbommarna runt svérdtoppen

har spruckit, just under stellitbelég-

gningen.
Atgérd: Se under V.

36

Svérdbommarna pd svérdets lang-
sidor eller runt svardfoppen uppvi-
sar en bl& missfargning. Atgérd:
Se under W
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SAGSVARDET

FELSOKNING

37

Urflisning i svardtoppen eller hart slitage bakom noshjulet (eller
stellitbelggningen).
Atgéird: Se under X.

38

Sidopldtarna pa noshiulet har fiéikts upp och lagerrullarna férstérts.
Atgdrd: Se under Y

39

Noshjulets ytterring brustit.
Atgdird: Se under Y
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SAGSVARDET

FELSOKNING

ATGARDER: (T-Y)

T. Nedslitna bommar och grader pd bommarnas yttersidor kan vara
eft
normalt slitage. Anvénd en flatfil pd bommarnas yttersidor fér
att f& bort graderna. Om ej graderna filas bort spricker de och
sprickorna
fortplantas ner i svardkroppen (bilderna 31 och 32).

U. Tunna svérdbommar beror ofta pa att kedjan ér felfilad och gér sneft
i sparet (se sid 46 eller bild 23 p& sid 44). Byt ut svérdet. Om kedjan
fortsatter att skéra snett méste ocksd kedjan bytas ut (se bild 33).

V. Felaktig anvéandning av svérdet (bryting eller vridning) resulterar i
att kedjan snedbelastas och férorsakar sprickor pé svérdets langsidor
och/eller topp. Din &terfdrsdljare kan reparera mindre skador annars
méste svardet bytas ut. (bild 34 och 35)

W Tranga svardspdr, brist pd smérjning kan férorsaka hért
drivlanksslitage mot bommarna, som i sin tur leder fill Sverhettning.
Den blé missfargningen betyder aft hardningen har férstérts och
bommarna blivit mjuka. Svérdet slits mycket fort p& dessa stéllen. Byt
ut svéirdet. (bild 3b, sida 63)

X. Slitage och/eller urflisning vid noshjulet sker ofta vid héart
kvistningsarbete, men kan ocksé orsakas av dalig kedjespdnning.
Vénd pa svirdet ofta s att det slits jamnt pd bada sidor. P&
topptrissesvard med mindre slitage kan topptrissan bytas ut och
bommarna pé topptrissan filas ner till svardbommarnas héjd (se sid
52 och 53). Om slitaget &r for stort mdste svéirdet bytas ut.(bild 37,
féregdende sida).

Y. Vid upprepade instick, alltfér 18s kedjespénning och felakfig
anvandning (bryming eller vridning) pressas drividnkarna mot
svérdsidorna och kan férorsaka att svérdplétarna delar sig.
Montera en ny topptrissa (se bild 38 och 39).
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DRIVHJULET

TERMINOLOGI
DRIVHJUL MED UTBYTBAR = DRIVHJUL MED GOPPNA
KUGGKRANS KUGGAR
Kopplingstrumma Kopplingstrumma
Kopplingsfléans . __
Kugglrans Koppllngsflons - |
e ¢ ' ) ' ¥ 1
Sparat nav
OREGON® VERKTYG/TILLBEHOR
FETTSPRUTA
MONTERING AV DRIVHJUL

OREGON?® drivhjul passar bade indtvénd och utétvénd koppling. Félj
fabrikantens bruksanvisning. Nedanstéende bilder ér endast en generell
referens. OBS! Det ér mycket viktigt ur sékerhetssynpunkt att drivhjulet
monteras korrekt. Vid minsta tvekan, vénd Dig fill Din dterforsdljare for
instruktioner.

INATVAND KOPPLING UTATVAND KOPPLING

e

f,'r_‘E':“ | — :IEIi-
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DRIVHJULET

SKOTSEL AV DRIVHJUL

OBS!
ANVANDARE OCH ATERFORSALJARE SOM MONTERAR ETT
DRIVHJUL MASTE VARA NOGGRANNA MED MONTERINGEN - LAS
VARNINGSTEXTEN.

Ditt drivhjul &r den tredje lanken i den skdrande enheten och fordrar
kontroll och service i lika hdg grad som kedja och svard. Ett skadat
drivhjul kan orsaka skador pa kedjan, vilket i sin tur kan férstéra svérdet.
Ett skadat drivhjul kan inte repareras utan maste bytas ut. Nedan ser Du
vad som skall kontrolleras och atgérdas.

GRUNDLAGGANDE RAD VID SKOTSEL AV DRIVHJUL

A Fore anvindning ® Dagligen
B Offa (varje timma eller | ®  Veckovis
vid varje tankning)

£

3. A0

*@"i
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DRIVHJULET

SKOTSEL AV DRIVHJUL (FORTS)

5. ABKedjestrackningen dr speciellt viktig nér ségen arbetar i sidoldge.
En 18s kedja (eller krans om kransdrivhjul anvands) kommer att glida
ur linjen med svérden och hoppa av. L3s kedjestrackning ar den
vanligaste orsaken till drivhjulsproblem.

D e

OBS! Om Din sdg ar utrustad med kedjebroms skall Du kontrollera
att den fungerar korrekt. Se sagens bruksanvisning. Var noga med att
kedjebromsbanden runt drivhjulet inte sitter fér hart at. Detta kan leda
till &verhetning.

6. @ Gér rent det sparade navet fran kéda och smuts s att drivkransen
kan flyta fritt p& navet.

1 —
+ w \ =
7. # Kdr inte en sliten kedja pd ett nytt drivhjul eller tvért om. Rotera 2

kedjor samtidigt p& samma drivhjul fér jamnt slitage. Byt drivhjulet efter
2 kedjor eller tidigare.

8. & Smorj kopplingstrummans lager med fett varje géng drivhjulet
avldgsnas.
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DRIVHJULET

FELSOKNING

De flesta drivhjulsproblem dr orsakade av dalig kedjespénning och
misskotsel av aft byta ut drivhjulet eller kopplingstrumman i fid.

Slina drivhjul kan férdérva en ny kedja pa kort tid. Om drivhjulet ser
slitet ut, byt ut det omedelbart. Det enda botemedlet for ett slitet drivhjul
ar et nytt. En kedja kostar mer d@n ett drivhjul, varfor det &r dalig
ekonomi att anvénda ett slitet drivhjul fillsammans med en ny kedja.

40 4 H 1

YN R

Slitage pa& kuggarna pé krans Slitage pé inre glidbanan och/eller
eller drivhjul. slitna nav (splines).
Atgérd: se under Z Atgard: Se under AA
42 ) 43 _
AW AR T
Sk cl

|19 1

' d ,

L i =' g "
Sprickor eller urflisning p& kop- Tydligt slitage och/eller bla
plingstrumman. missfargning pd trummans fléns.
Atgdird: Se under BB. Atgérd: Se under CC.
44

Onormailt slitage pa trummans insida.
Atgérd: Se under DD.
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DRIVHJULET

FELSOKNING

ATGARD (Z-DD)

Z. Denna typ av slitage &r normal och uppstér genom lang
anvandning. Byt ut kransen eller drivhjulet nér slitaget ar c:a
0,4 mm djupt. Kér aldrig kedjan p& ett allifér slitet drivhjul. Ett
kraftigt slitet drivhjul kan spricka under kérning (se bild 40 pa
féregdende sida).

AA. Denna typ av slitage visar att kedjans drivliankar bottnar pd
kuggkransen och skadar navet (splinsen). Byt kopplingstrumma och

kuggkrans (se bild 41 pa féregdende sida).

BB. Reparera aldrig en sliten eller sprucken kopplingstrumma.
Byt kopplingstrumma (se bild 42 p& féregende sida).

CC. Byt ut kopplingstrumman. L&t Din terforsdljare justera bromsbandet
pa kopplingstrumman (se bild 43 pa féregdende sida).

DD. Byt ut kopplingstrumman och 18t Din d&terférsdljare justera
kopplingshackarna. (Se bild 44 pé foregéende sida)
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VIKTIG INFORMATION

HUR EN SKARLANK FUNGERAR
For att skdrpa skarldnkarna pd et riktigt satt, kan det vara bra att veta
hur de fungerar. Hur effekfivt kedjan faktiskt skér, ér direkt beroende pé
de specificerade skérvinklarna.

© Understallningsklacken ligger underst
i skaret och kontrollerar hur sidoplanet
och skoveln skar.

@ Sidoplanet pa skoveln skdr ay
tvérfibrerna. Denna del av skdrldnken
utfdr det tyngsta arbetet.

©® Vinkeln pa skovelplanet for in
skarldnken i tréet. Skovelplanet mejslar
ut de kapade fibrerna

BESTALLNING AV KEDJOR
For att f& basta méjliga service av Din OREGON®férséljare, bér Du
férsoka att tillhandahélla féliande information:

© Sagens marke och modell.

@ Svardets skarldngd
eller nominella langd mats fran sagens
framsida till svérdets topp inklusive

ségkedja.

W

L L e
e B B e

NOTERA att svérdets langd mdts p& den skdrande langden och infe
p& den tofala

©® Kedjans delning, eller pa drividnkarna instansat nummer. Till
exempel: 3/8"-delning, 72 stansat pa drivlanken. En viktig information
ndr Du bestéller kedja ér hur ménga driviénkar kedjan innehdller

EXEMPEL:
OREGON°® kedja 72LG-68E

Y \/
DELNR.  ANTAL.
DRIVLANKAR
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SAGNING VID MINUSGRADER

Att sdga i fruset virke Skar slitaget och risken for
brott runt skérets bakre nitférband. Foljande detaljer
hiélper Dig aft minska slitage vid minusgrader.

OLJAN
Blanda ut svirdkedjeoljan fill 25% med fotogen eller dieselolja.
Anvind sedan dubbelt s& mycket av den blandade oljan under
anvandning. Kolla noggrant att smérjningen fungerar.

STRACKNING
Se fill aft stréickningen @r korrekt. Kontrollera och justera ofta.

SKAR
Anvénd en skarp kedja. Skéarp den en gdng i timmen, helst tdtare.
Tvinga aldrig en slé kedja att saga.

UNDERSTALLNING
Kontrollera och justera understéllningen vid varje slipning.

SVARDET
Hall svérdspdret rent och oliehdlet Sppet. Symmetriska svard skall
vandas sa att slitaget pd bommarna blir jémnt. Vénd aldrig Guard
Tip svard.

DRIVHJUL
Byt drivhjulet efter var tredje kedja eller ftare.
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NAGRA GODA RAD

1. Sdgkedijan &r endast gjord for att skdra i trd. Anvénd inte kedjan
i andra material. Undvik all kontakt med sten och jord under
anvandning. Jorden tycks vara mjuk men skenet kan bedra. Jord
kan pé négra f& sekunder slita bort krombeldggningen som finns
pa skarlankarna.

2. Tvinga aldrig en sl6 kedja att saga. En skarp kedja ar konstruerad
att skdra effekfivt av sig sjélv. En bra indikation pé kedjans kondition
&r sagspanet. En skarp kedja ger tréflis medan en slé ger sagdamm
som kan téppa igen lufffiltret.
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